
ANWENDUNGSGEBIETE

Glaswanne, Glasschmelze,
Brennerregelung, Brenneransteuerung,
Stossfreie Umschaltung

BESCHREIBUNG

Die Herstellung von hochwertigem Glas,
z.B. für die Herstellung von Bildröhren ist
ein sehr komplexer Vorgang, bei dem
hohe Genauigkeit und hohe Verfügbarkeit
gefordert ist.

Eine Glaswanne, ausgemauert mit feuer-
festen Steinen und abgedeckt mit einer
Haube, wird von den Seiten her mit Bren-
nern befeuert und somit aufgeheizt, bzw.
auf Temperatur gehalten.

REALISIERUNGSMERKMALE

Aus Gründen der besseren Temperatur-
verteilung und um eine Überhitzung
der Haube zu vermeiden, werden die
Brenner wechselseitig gezündet.

Das bedeutet, dass z.B. nur die rechte
Brennerreihe brennt, während die linke
Brennerreihe abgeschaltet ist. Nach einer
vorwählbaren Zeit werden die Brenner
stossfrei umgeschaltet, die linke Bren-
nerreihe übernimmt den Stellgrad der
rechten, die rechte Brennerreihe wird auf
Null gesetzt und umgekehrt. Die Regel-
grösse ist nicht die Temperatur, sondern
die Gasmenge und eine im Verhältnis
dazu eingestellte Luftmenge. Um gleich-

bleibende Energieverhältnisse zu errei-
chen müssen die Gasmengen rech- ne-
risch korrigiert werden.

• Gas mit:

Temperatur, Druck und Wobbezahl

• Luft mit:

Druck und Temperatur

Realisiert wurde die gestellte Aufgabe
der Regelung, Steuerung und Korrektur-
berechnung durch KS 98 plus mit Profi-
bus DP und RM 200 Erweiterungsmodu-
len.

Mit nur einem KS 98 wurden pro Wärme-
strom die Gasmengenregelung, die Ver-
hältnisregelung und die zeitliche Umsteu-
erung der Brenner realisiert, der Daten-
austausch Regler - Steuerung - Prozess-
leitsystem erfolgt über Profibus. Im Pro-
zessleitsystem werden die über Profibus
übertragenen Daten abgebildet, von hier

aus kann der Status des Regler (Automa-
tik/ Hand), sein Sollwert und Stellwert ge-
ändert werden.

VIELFALT OHNE GRENZEN

Die flexible Konfigurierbarkeit des KS 98
erlaubt die Erweiterung der oben be-
schriebenen Konfiguration durch vorge-
fertigte Bibliotheksfunktionen, wie z.B.
Passworteingabe, Schaltuhr, Programm-
geber, oder selbsterstellte Teilenginee-
rings.
Mit zusätzlichen Bedienseiten wie
6-Zeilen-Display, Trendanzeige und Bar-
grafdarstellung kann der Projekteur die
Bedienbarkeit der Anlage erhöhen. Die
Übersichtlichkeit der Prozessdaten kann
durch eine bedienerabhängige Menü-
struktur an die Anlagenerfordernisse an-
gepasst werden

Glaswannenregelung
KS 98 - Applikation

Regelung einer Glaswanne

Energieregelung über Gasmengenregelung

Verhältnisregelung für Sauerstoff

Gas- und Luftmengenkorrektur

Stossfreie Umschaltung links/rechts

Profibusanbindung
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