Process and Machinery Automation

Popis

Pro technologii difuze kfemiku se
pouzivaji trubkové pece s elektrickym
ohfevem. Trubice pece je podélné
rozdélena na tii topné zony. Prostfedni
zona obsahuje zpracovavany material,
krajni zény koriguji ochlazovani prosto-
ru na obou koncich trubice tak, aby
teplota prostfedni zony byla po celé jeji
délce konstantni. V kazdé topné zoné je
umistén regulacni termoclanek, u které-
ho je mozné provadét korekci v nékolika
bodech pomoci profilaéni tabulky.
V prostiedni topné zoné je dale umistén
zalozni termoclanek, ktery se v ptipadé
poruchu pouzije pro dokonceni zapoca-
tého technologického procesu. Pro
spravnou difuzi kiemiku je zapotiebi
pfesné programové regulace teploty bez
prekmitu pfi najezdu na zadanou teplotu.
Aby byl zarucen spravny priibéh teploty
ve vyrobnim cyklu, jsou pro pfipady
poruch stanoveny pasma tolerance
kolem zadané teploty. Tyto pasma jsou
stanovena zvlast pro kazdou fazi tech-
nologického procesu a pokud dojde k
jejich piekroceni, tak se po uréitém Case
vyhlasi alarm, v krajnim piipadé je
vyrobni cyklus predCasné ukoncen.
Prubéhy teplot jsou pro pozdéjsi analyzu
zaznamenavany. V pribéhu vyrobniho
cyklu mtze regulator ovladat ventily
technologickych plynti vpousténych do
prostoru pece.

Realizace

Jadro regula¢niho systému tvofi multi-
funkéni regulator KS108 easy s 5,7"
grafickym displejem a dotekovym
ovladanim. Pomoci komunikace
CANbus jsou kregulatoru pfipojeny
vstupy a vystupy modularniho systému
RL400. Regula¢ni struktura pro regula-
tor byla vytvofena ve vyvojovém editoru
BlueDesign pospojovanim jednotlivych
funkénich blokl. Zaklad celého progra-
mu tvofi navzajem propojené funkéni
bloky analogového a binarniho progra-
matoru A PROG a D PROG. Zadavani
teplotniho  profilu do analogového
programatoru a sekvence spinani plyna
do binarniho programatoru se provani
pomoci ovladacich stranek dotekového
displeje, které jsou soucasti funkénich
bloki. Pro samotnou regulaci jsou
pouzity tfi funkéni bloky PID regulatoru
PIDMA. Optimalizace PID parametri
pfi uvadéni do provozu byla uspésné

Aplikace KS108 easy

Regulace trizonové pece
pro difuzi kiremiku

Presna programova regulace teploty
Spinani ventili technologickych plynt

Hlidani piekroceni tolerance teploty
v jednotlivych krocich programu

Jednoduché ovladani pomoci dotekového displeje
Korekce termoclanki v nékolika bodech

= Zaznam teplot na SD pamét’ovou kartu

Hlidani poruchovych stavii

provedena za pomoci algoritmu integro-
vaného pfimo do funkéniho bloku
regulatoru. Pro zamezeni prekmitu
regulované veliiny pfi nab&éhu gradien-
tem na zadanou hodnotu byla pouzita
funkce plynulého vyrovnani na zddanou
hodnotu, kterd pfislusnym zasahem do
regula¢niho algoritmu dokéze v predsti-
hu tento piekmit znaéné omezit.
V programu byl dale pouzit funkéni blok
pro zobrazeni trendi V_TREND a
funkéni blok V_LOGGING pro zaznam
dat na pamétovou SD kartu s ovladaci
strankou pro kopirovani ulozenych dat
na USB flasch disk. Ostatni ovladaci
uzivatelské stranky byly vytvofeny
pomoci grafického editoru Mask-
Designer, ktery je soucasti vyvojového
editoru BlueDesign. Propojenim takto
vytvofenych ovladacich stranek se
strankami jednotlivych funkcénich blokd
vznikla uZzivatelsky privétiva aplikace.

Difuzni pec DA62

Tepl. programatoru:
%.1f°C

PROGRAM : %.0f SEGMENT: %.0f

piyn1 [ Piyn 2 [ Pyn 3 [ Pivn 4 [

Grd+: %.1f “C/min.
Grd-: %.1f “C/min.

PROFESS, spol. s r.o.
Kvétna 5, 326 00 Plzeir

Tel: 377 454 411,377 240 470 Fax: 377 240 472
E-mail: profess@profess.cz Internet: http://www.profess.cz



